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INSTALLATIONS DE FILTRATION D' AIR DU TYPE A MANCHES PILTRANTES 

La pr6sente invention a pour objet un perfectionnement aux installations de 
filtration (fair du type d manches filtrantes. Elle conceme 6galement un proc6d6 de 
5 montage d'une manche de filtrage au sein de ('installation, ainsi qu'un outil de mise en 
tension desdites manches adapts & ladite installation. 

Des installations de ce genre sont d6crites par exemple dans les documents 
EP-0 343 061 et FR-2 514 669. 

Les appareillages correspondents assurent Pextraction d'6l6ments en suspension dans 
10 une atmosphere puis6e de locaux particuliers, par exemple dans des locaux de 
production, de traitement ou de stockage de produits pulv6ruients, ou de certaines 
industries entratnant remission de dSchets, tels que des sciures ou des copeaux tr6s 
volatiles. 

Ces appareillages sont classiquement constitute de trois 6I6ments principaux 
15 g6n6ralement centres sur un meme axe vertical : 

- un corps sup§rieur, cylindrique ou tronconique, dans lequel s'effectue Parrivte 
tangentialle de Fair & d<§poussi§rer, 

- une chambre de sedimentation, en forme d'entonnoir ou cylindrique, dispos£e sous le 
corps sup6rieur ; cette chambre est munie de moyens de reprise des d6chets & sa 

20 partie inferieure, et 

- une cartouche filtrante constitute de manches de filtration verticales qui s'6tendent 
entre ladite chambre de sedimentation et la coiffe de Pappareil ou I'air filtr§ est §vacu6. 

Les manches de filtration correspondantes ont une forme g§n§rale cylindrique 
et elles sont classiquement r^alis&as en mat§riau du genre feutre aiguillet§. Ces 

25 manches sont tendues verticalernent au sein de la cartouche filtrante entre deux 
structures supports adapt§es : leurs esdrSmites inf§ri@ures sont solidaris£es sur une 
structure support inf&ieure, par exemple en forme de grille, qui est situSe au-dessus 
de la chambre d© s§dimentation, et qui permet Parade de Pair vicie sur le cGt<§ e^rieur 
des manches filtrantes ; ieurs eKtr£mit§s sup&rieures sont solidaris§es sur une 

30 structure support sup6rieure, g6n§ralement en forme de plateau & ouvertures 
circulates, pour permetlre P6vacuatidn de I'air filtr6. 

Le montage de chaque manche filtrante au sein de ce genre d'installation est 
d6crit par exemple dans ie document US-4 244 718. Ce montage consiste tout d'abord 
6 solidariser Pextndm'rtd supdrieure des manches au niveau de Pune des ouvertures du 

35 plateau sup§rieur ; cette solidarisation est traditionnellement obtenue au moyen d'un 
organe int6gr6 en forme d'anneau dSformable (de type « snap ring »). 
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L'extremite inferieure des manches est ensuite foc6e sur la structure support inferieure ; 
des moyens appropries sont pr6vus au niveau de cette extremite inferieure pour 
assurer la mlse en tension de chaque manche. 

En raison de la structure des installations de filtration actuelles, l'op6rateur doit 
5 acc6der & la structure support inferieure pour effectuer la plupart des operations de 
montage et de maintenance relatives aux manches filtrantes. 

Or, les interventions correspondantes ne sont pas trfes pratiques £ r6aliser a cause des 
faibles encombrements rencontres. De plus, elles sont r6aHs6es dans des ambiances 

poussi6reuses et sales ; en outre, elles ne sont pas sans danger pour I'operateur du 
10 fait des poussferes en presence, en particulier dans le cadre d'6quipements traitant 

des atmospheres d caracteristiques explosives ou inflammables. 

La presente invention vise & remedier & ces inconvenients en proposant une 

installation de filtration d'air dont la structure originate facilite les operations de 

montage et de maintenance pour le personnel d'intervention. 
15 ^installation de filtration d'air, conforme a invention, est du type de celle 

d6crite ci-dessus en ce qu'elle comporte une cartouche filtrante constitu6e de manches 

de filtrage tendues verticalement ; elle se caracterise par le fait que les moyens de 

fixation haut et bas des manches filtrantes sont adaptes pour permettre un reglage de 

la tension de chaque manche au niveau de leur extr6mit6 sup6rieure. 
20 L'operateur peut en consequence effectuer la plupart des operations de 

montage et de maintenance au niveau de la structure support sup6rieure des 

manches, ceci dans une ambiance securisee et peu pollu§e. 

Selon une disposition particuliere de invention, les moyens de fixation de 

I'extr&mite sup^rieure des manches de filtrage, au niveau de la structure support 
25 supSrieure, consistent en un ©rgane rapport^ en form® d'anneau d6fcrmable ; c©fc 

organe rapport^ est destine ii venir se positionner au sein des manches une fois 

celles-ci fbstos sur la structure support inferieure, et tendues, de sorte & maintenir 

lesdites manches dans cet d>t©t tendu par serrag© centre le contour des ouvertures de 

la structure support sup£rieure. 
30 De preference, I'anneau deformable rapporte correspondant comporte une 

rainure annulaire s'etendant sur son contour externe, destines a venir s'encastrer sur 

le contour interne des ouvertures de la structure support superieure, de fagon & serrer 

les manches centre ces ouvertures. 

De preference encore, P©Ktremit§ superieure des manches d© filtrage est munie 
35 d'un element structure! destine & faciliter leur prehension, manuellement ou 

mecaniquement, en vue notamment d'assurer leur tension. 
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Selon une forme particuli&re de realisation, I'6l6ment structure! correspondant se 
pr6sente sous la forme d'un collet rigide int6gr6 dans la structure de la manche. 

Les manches de filtrage peuvent presenter une section circulaire constante sur 
toute leur longueur ; selon une variante de realisation, elles peuvent comporter une 
portion d'extr6mit6 superieure de forme g6n6rale tronconique, avec un collet rigide 
d'extremite de diametre superieur e celui des ouvertures du plateau. 
Cette particularity permet le passage plus ais6 des manches & travers les ouvertures 
de la structure support superieure, £ partir de la coiffe de I'appareil, tout en 6vitant 
toute chute accidentelle de I'ensemble de la manche dans la cartouche filtrante. 

Selon une autre disposition de ['invention, I'extr6mit6 inf6rieure des manches de 
filtrage est dot6e d'une coupelle de fond, munie d'une tige saillante comportant un 
element d'accrochage ; cet element d'accrochage est destine d cooperer avec un 
profile support de conformation adaptee, am6nag6 au niveau de la structure support 
inf6rieure. 

De preference, la structure support inferieure comporte au moins un profile 
support, en forme de tSle pliee, constitue d'une partie centrale s'etendant d la verticals, 
et dont I'extremite superieure est proiongee par un element d© retour s'etendant sur 
toute sa longueur. L'6iement de retour correspondant est muni de plusieurs fentes 
ouvertes assurant chacune le passage d'une tige d'accrochage de manche et le 
positionnement de reiement d'accrochage de ladite tige. 

De preference encore, rextr6mit6 superieure du ou des profiles supports 
comporte un element de retour constitue de deux parties formant un difcdre. L'une 
desdites parties, denommee a partie horizontals », s'etend & I'equerre ou sensiblement 
& requenre & partir de I'extremite superieure de la partie centrale du profile support ; 
I'autr© desditee parties, d6nomm£e g parti© incline© j>, e'Stend en biate vers le bas. Cet 
element d© retour est muni d'une plurality de fentes ouvertes assurant pour chacune le 
passage d'une tige d'accrochage de manche, reiement d'accrochage de ladite tige 
etant destine & venir se positionner sous la partie horizontal pn§cit§e. 

La pn§sente invention a egalement pour objet un outil particulier de mise en 
tension de manches filtrantes, pour une installation de filtration d'air telle que d6crite ci- 
dessus. 

L'outil de mise en tension correspondant comporte : 

- un element d'emhase destine & se positionner sur la structure support superieure de 
Installation, 

- un moyen de traction de I'extremite superieure d'une manche de filtrage, et 

- un moyen de manoeuvre du moyen de traction. 
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De preference, les moyens de manoeuvre en question assistant 
mdcaniquement le pilotage du moyen de traction. 

Le moyen de manoeuvre consiste alors avantageusement en au moins un disposifrf de 

type ressort £ gaz, v6rin pneumatique ou hydraulique ; ce ou ces moyens de 
5 manoeuvre sont agencSs entre I'eiement d'embase et le moyen de traction, de fagon & 

permettre la manoeuvre assistee de ce dernier lors de leur deploiement. 

Encore selon une forme particuliere de realisation, le moyen de traction 

consiste en un element en forme generate de U, destine & venir se positionner sous un 

element en forme de collet am6nag6 au niveau de I'extremite superieure des manches. 
10 La pr6sente invention a encore pour objet un precede de montage particulier 

d'une manche de filtrage au sein de Installation de filtration d'air, objet de I'invention. 

Ce procede consiste principalement : 

- A fixer I'extremite inf6rieure de la manche de filtrage, par un moyen de fixation 
approprie, sur la structure support inferieure, 

15 - & mettre en tension la manche de filtrage par une traction verticale vers le haut, et 

- d fixer I'extremite superieure de la manche de filtrage sur la structure support 
superieure par un moyen de fixation adapte. 

D'autre part, I'invention concerne 6galement une manche filtrante particuliere 
adapt6e pour 6quiper installation de filtration d'air d6crite ci-avant, laquelle manche 

20 comporte un organe de crochetage £ son extr6mit6 inferieure, et un 6I6ment structurel 
destine £ faciliter sa prehension au niveau de son extr6mit6 superieure. L'eiement 
structurel en question peut se presenter sous la forme d'un collet rigide. 
Selon une forme de realisation particuliere, la partie superieure de cette manche 
filtrante presente une form© generate tronconique deiimit<§e par deux collets rigides, le 

25 collet rigide sup£rieur prSssntani un diam<Mre supSrieur d celui du collet rigid© infiSrieur. 

Mais I'invention sera encore illustr<§e, sans §tre aucunement limits®, par la 
description suivant© d'une forme particuliere de realisation d'une installation de 
filtration d'air conform© & I'invention, donn^e uniquement a titre indicatif, et illustr<§© par 
les dessins annexes dans lesquels : 

30 - la figure 1 est une elevation sch6matique d'une installation de filtration d'air du type & 
manches filtrantes, conforme d invention ; 

- la figure 2 est une vue en perspective d'une partie de I'installation de la figure 1, 
detaillant les moyens de fixation de I'extremite inferieure d'une manche filtrante sur la 
structure support inferieure ; 

35 - la figure 3 est une vue de cote detaillant encore les moyens de fixation de I'extremite 
inferieure d'une manche filtrante sur la structure support inferieure ; 
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- les figures 4A, 4B et 4C illustrent de manure schematique les principals etapes pour 
solidariser I'extremite superieure d'une manche sur la structure support superieure ; 

- la figure 5 est une vue de cdt6 montrant une variante de realisation des manches 
filtrantes ; 

- la figure 6 est une vue en perspective d'un outil adapte pour la mise en tension des 
manches filtrantes ; 

- les figures 7A, 7B et 7C sont des vues sch6matiques qui illustrent I'outil de mise en 
tension illustre sur la figure 6, selon les principales conformations pour tendre une 
manche filtrante conforme k I'invention. 

L'installation de filtration d'air representee en elevation sch6matique sur la 
figure 1, comporte des elements de forme circulate qui sont centres sur un meme axe 
vertical, A savoir principalement : 

- un corps sup6rieur 1, en forme de virole cylindrique, dote d'une arriv6e tangentielle 2 
de I'air & d6poussierer ; 

- une chambre de sedimentation 3, ici de forme tronconique, dispos6e dans le 
prolongement et sous le corps superieur 1 ; cette chambre 3 comporte en partie basse 
des moyens non repnSsentes d© reprise des particules et/ou poussi§res, qui s'y 
deposent ; 

- une cartouche filtrante 4, solidaire du corps superieur 1 au moyen d'une collerette 
annulaire 5 ; cette cartouche filtrante 4 comporte un ensemble de manches filtrantes 6, 
par exemple en materiau du genre feutre aiguillete, dotees eventuellement de plusieurs 
anneaux de renfort agenc£s sur leur longueur. 

La cartouche filtrante 4 correspondante s'etend par exemple sensiblement pour 
moitt§ dans le corps superieur 1, et pour Pautre moiti§ au-dessus de ce meme corps 1. 
La partie suparieure de la cartouche fil{ran?:Q 4 comporte une coiffo 7, rnunie d'une 
ouverture 8 assurant I'evacuation d© I'air filtr§ ; cette coiffe 7 peut Stre <§quip<§© d'un 
dispositif de d<§colmatage automatique 9, classique, bien connu dans le domsine 
technique concerni. 

Cette cartouche filtrante 4 est d<§limitee lat§ralement, au-dessus du corps 
superieur 1, par une paroi ou enveloppe cylindrique 10 ; elle est deiimitee dans sa 
partie inferieure, au niveau du corps superieur 1, par une enveloppe 11 en forme de 
jupe qui est destinee & former un ecran pour proteger la partie basse des manches 6 
disposees au niveau de I'arrivee tangentielle 2 de I'air d d£poussi£rer. 

La cartouche 4 est encons d&limit<§e par deux structures supports, I'une 
inferieure 12 et I'autre superieure 13, entre lesquelles sont maintenues tendues 
verticalement les manches filtrantes 6. 
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La structure support inferieure 12 se pr6sente sous la forme g&ngrale d'une grille ; elle 
est situ6e au-dessus de la chambre de sedimentation 3 et elle est maintenue en 
position par des fixations 19 solidaires de la partie inferieure de la jupe 11. La structure 
support sup6rieure 13 se pr6sente quant d elle sous la forme d'un plateau dot6 d'une 

5 plurality d'ouvertures circulaires ; elle est dispos6e au niveau de la partie sup6rieure de 
Tenveloppe cylindrique 10, fix6e de mani&re approprtee. 

Les extr6mit6s inferieure 14 et supSrieure 15 des manches filtrantes 6, sont 
solidaris6es respectivement avec les structures supports 12 et 13 par des moyens de 
fixation rep6r6s 16 et 17. 

10 Conform6ment & Pinventlon, ces moyens de Fixation 16 et 17 sont adaptes pour 

permettre la mise en tension des manches 6 au niveau de leurs extr6mites superieures 
15. 

Les moyens de fixation et de mise en tension pr6cit6s, permettent une 
cin6matique particulars de montage des manches de filtrage 6 au sein de la cartouche 
15 ftltrante 4. En efFet, chacune des manches 6 peut etre montee dans I'installation selon 

la procedure suh/ante : 

- tout d'abord, rextrSmitd inferieure 14 de la manche 6 est solidaris&e avec la structure 
support inferieure 12 par Pinterm6diaire des moyens de fixation 16 associ6s ; 

- cette manche 6 est ensuite mise en tension par une traction verticals vers le haut 
20 exerc6e sur son extr6mite supdrieure 15 ; 

- la manche 6 maintenue tendue est enfin solidarisde avec Tune des ouvertures du 
plateau 13 par Pact'ivation des moyens de fixation assoctes 17. 

Pour le d<§montage des manches 6, Top§rateur doit tout simplement d6sactiver 
successivement les moyens de fbsation 16 et 17, selon un ordre appropri§ d la 
25 situation. 

Les moyens de fixation 16, pour la solidarisation de I'e^tr&mitS inf<§rieur© 14 des 
manches 6, sont adapt§s pour pouvoir Stre actives par un op&rateur posittonn<§ au 
niveau d© la structure support supirieure 13 ; ©t la mis© en tension des manches peut 
aussi etre r&alis&e au niveau de la structure support supSrieure 13. 

30 En consequence, le personnel d'intervention peut alors effectuer I'ensemble des 
operations de maintenance, et notamment de montage/d6montage des manches 6, d 
partir de ladite structure support supSrieure 13, ceci dans une ambiance propre ou tout 
au moins peu pollute. 

Bien entendu, I'accds pour l"op<§rateur & ce plateau supirieur 13 peut ©tre 

35 obtenu par tout moyen appropri6. Cet accds peut notamment consister en un trou 
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d'homme, un capot bomb6 pivotant ou similaire, par exemple am6nag6 dans la coiffe 
sup6rieure 7. 

Une forme particulidre de realisation des moyens de fixation et de mise en 
tension des manches filtrantes 6 est representee sur les figures 2 e 7. 

5 Les moyens de fixation 16 de rextr6mft6 inferieure 14 des manches sur la 

structure inferieure 12 sont d6tai!l6s sur les figures 2 et 3 ; ils sont mis en ceuvre apr£s 
avoir fait passer la manche 6 dans Tune des ouvertures du plateau supirieur 13. 
Tout d'abord, on observe sur les figures 2 et 3 que I'extremite inferieure 14 de la 
manche 6 est dot&e d'une coupelle de fond 20, classique, munie d'une tige centrale 21 

10 s'etendant axial ement, et comportant d son extremity un element d'accrochage 22 ; cet 
element d'accrochage 22 consiste icl en un element de type 6crou-frein, viss6 sur un 
filetage amenage sur I'extremite de la tige 21 . 

Plus generalement, on peut envisager tout type de systeme d'accrochage particulier, 
genre crochet monobloc, structure d'encliquetage, aimant ou autre, amenage & 

15 i'extremite de la tige 21 . 

Comme on peut I'observer sur les figures 2 et 3, la structure support inferieure 
12 est constitute d'une plurality de profiles paralieies 23, fix§s sur un renfort 24 
amenage & I'extremite inferieure de la jupe 11 ; la fixation en question est realises au 
moyen des platines de liaison 19. 

20 Les profiles supports 23 sont realises en tole pli6e ; ils sont chacun constitu6s d'une 
partie centrale verticale 25 deiimitee par une bordure d'extremite superieure 26 et une 
bordure d'extremite inferieure 27. La bordure d'extr6mit6 inferieure 27 est prolongee 
sur toute sa longueur par un element de retour 28 & requerre, pour ameiiorer la rigidite 
du profile. 

25 La bordure d'GKtrdmHS supsrieurs 26 ost quant &\ ell© munie d'un element de retour 
sup£rieur 29, en forme de diSdre, constttu6 de deux parties rep§rees 30 et 31 . La 
partie 30 s'^tend i l'§querre § partir de I'extrSmifd 26 de la partie centrale 25, selon un 
plan horizontal ou sensiblement horizontal ; la partie 31 de Pigment de retour 29 
prolonge de manure inclines vers le bas la partie 30 precitee. 

30 Tel qu'on peut I'observer sur la figure 2, I'6l6ment de retour 29 pr6sente plusieurs 
fentes ouvertes 32, s'etendant transversalement sur les deux parties 30 et 31 dudit 
element de retour superieur 29. L'extremite 33 de chaque fente 32 pr6sente une forme 
generate en ve au niveau de Pouverture ; I'autre extremite 34 ne s'etend que 
partiellement sur la partie horizontal® 30 de l'<§l§menfc de retour 29. 

35 L'eiement d'accrochage 22 des manches 6 est destine & cooperer avec I'une 

des fentes 32 am6nag6es sur les profiles supports 23. 
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Lore du montage d'une manche 6 sur le profile support 23, la tlge 21 est positlonnSe au 
niveau de rextr6mit6 6vas6e 33 de la fente 32 concernde, I'6l6ment d'accrochage 22 
6tant dispose sous I'extr6mit6 de la partie 31 du retour 29 ; la forme en V6 de cette 
extr§mit6 33 facilite insertion de la tige 21 dans la fente 32. 

II suffit ensuite pour l'op6rateur d'exercer une traction vers le haut sur la manche 6 
pour finaliser le positionnement, tel que Ton peut I'observer en detail sur la figure 3. En 
effet, la conformation inclinSe de la partie 31 de I'6l6ment de retour 29 permet un 
cheminement de I'6l6ment d'accrochage 22 jusqu'd venir en position contre la face 
inferieure de la partie horizontal 30. De plus, cette partie inclin§e 31 de P6l6ment de 
retour supdrleur 29 forme une sorte de butee, destin6e & maintenir en position 
r6l6ment d'accrochage 22 contre la partie horizontal 30, lorsque la manche 6 est 
maintenue tendue; cette partie inclinge 31 permet 6galement d'emp§cher la 
d6solidarisation de I'6l6ment d'accrochage 22 en cas de Idg&re detente de la manche 
6. 

Pour ddsactiver la fixation de I'extr6mite infferieure 14 sur la structure support 
inf&rieure 12, il suffit pour I'opdrateur de supprimer la tension exerc&e sur la manche 6 
et de d§sengager la tig© 21 de la fente ouverte 32. 

Comme on l'a indiqu§ ci-dessus, reparation d'accrochage correspondante peut 
etre r6alis6e & partir de la zone sup6rieure de la cartouche 4, au niveau de la co'rife 7. 
Pour cela, l'op6rateur maintient I f extr6mit6 sup6rieure 15 de la manche 6 et effectue un 
I6ger balancement de cette manche de sorte & positionner l'6!6ment d'accrochage 22 
dans I'une des fentes 32. On comprend bien alors que la fixation de I'extr6mit§ 
inf&rieure des manches 6 sur la structure support infgrieure 12 s'effectue tr&s 
^implement et sans n§cessiter d'outillage particulier. 

Un® fois I'esdr&mifeS infiSrteure d© la rnanche S T\:i&e f le monfega de Isdite 
manche 6 se poursuit par sa mise en tension et par la fiction da son e2dr(§mife§ 
§up§rieure 15 sur le plateau d ouvertures 13. Les moyens de fixation 17 
correspondants sont d(§taill§s sur les figures 4A & 4C. 

Tout d'abord, sur ces figures 4A § 4C, on observe qu© r@xtr6mit& supSrieure 15 
de la manche 6 est munie de deux collets rigides, I'un inforieur 35 et I'autre supgrieur 
36, d6limitant une portion d'extr6mite sup6rieure cylindrique 37, au niveau de laquelle 
sont destines a se positionner les moyens de fixation 17 ; ces collets rigides 35 et 36 
sont en forme de bagues en matfere plastique ou m6tallique int£gr€es dans la structure 
do la manche 6, par exemple dans des fourreaux cousus. 

Les moyens de fixation 17 se pr6sentent sous la forme d'un anneau dgformable 
rapports 38, de type « snap ring », dont le contour externe est munie d'une rainure 
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annulaire 39 ; cet organe 38 est desting a assurer le serrage et le maintien de la 
portion d'extrSmite sup6rieure 37 de manche 6 sur le plateau A ouvertures 13, comme 
cela sera d£crit plus en detail ci-dessous. 

Aprds avoir position n6 l'extr6mite sup§rieure 15 de la manche 6 dans I'ouverture 40 
5 concem6e du plateau 13 (figure 4B), ladite manche 6 est tendue par une traction vers 
le haut ; le montage est finalisd par le positlonnement de I'organe annulaire 38 au sein 
de la manche 6 tendue, comme illustr6 sur la figure 4C. 

Pour cela, on positionne I'organe flexible annulaire 38 & I'interieur de la portion 
d'extn&mite sup6rieure 37 de la manche 6, de sorte que la gorge annulaire 39 vienne 
10 se placer sur le contour 41 de I'orifice 40 ; une zone circulaire de la portion d'extrdmite 
sup6rieure 37 de la manche 6 est alors serr€e ou pinc6e entre ledit organe ddformable 
38 et le contour 41 de I'orifice 40 du plateau 13. Les caracteristiques de flexibility de 
I'organe annulaire 38 sont adaptees pour obtenir un serrage et un maintien optimum de 
I'extrdmitg sup6rieure de la manche 6 tendue. 
15 Ce type de solidarisation assure une 6tanch6it§ efficace entre la manche 6 et le 
plateau d ouvertures 13 ; cela empeche encore les risques de rotation de la manche 6. 
D© plus, le contact intime entre la manche 6 et le plateau & ouvertures 13 assure une 
conductibilitd glectrostatique efficace, permettant de diminuer les risques de dficharge 
Slectrostatique sans ngcessiter I'utilisation de tresses de conductibilite. 
20 On comprend bien par cette description, en relation avec les figures 2 d 4, que 

le montage et le d£montage des manches filtrantes 6, au sein de la cartouche, peut se 
faire de maniSre rapide et simple a partir de la coiffe supfirieure 7. 
Plus g6n6ralement, les moyens de fixation 16 et 17 des manches 6 sont adapt§s pour 
permettre la mise en tension desdites manches par action uniquement sur leur 
25 ez&&mK& sup&risure 15, sans avoir & mensr d'acfion sur leur ossAnSmHS inf&rieura 14, 
contrairement aun installations de ce genre connues d© I'tfat de la technique. 

Selon une forme de realisation d<§riv£e, illustr&e sur figure 5, la manche filtrante 
6 peut comporter une portion d'esstr<§nriit<i> sup<§rieur© 37, agenai© entre les collets 
rigides 35 et 36, de forme g£n§ral© tronconique. En I'esp&ce, le collet rigide sup§rieur 
30 36 pr6sente un diamfetre sup6rieur par rapport d ceiui du collet rigide inf6rieur 35, mais 
aussi par rapport au diam§tre des ouvertures 40 de la structure support sup6rieure 13 ; 
le reste de la longueur de ces manches, prolongeant le collet rigide inferieur 35, est 
cylindrique, de diam&tre identique ou inf&rieur d ceiui des ouvertures 40 pr6cit6es. 

Le montege d'un© telle manche au sein d© ['installation implique I© passage d© 
35 son extr§mit6 infdrieure au travers d'une ouverture 40 de la structure support 
supSrieure 13, cela & partir de la coiffe sup6rieure 7. 
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Apr&s fixation de son extr6mit6 inferieure 14 sur la structure support 12, la manche 6 
est tendue et fix6e au niveau de sa portion d'extr6mite sup6rieure 37 sur la structure 
support sup6rieure 13. 

On comprend bien qu'en raison du diamdtre particulier du collet rigide sup6rieur 36, 
I'operateur effectuant le montage ou le d6montage de ces manches ne risque pas de 
les faire tomber par accident en particulier dans la partie inferieure de la cartouche 
filtrante 4. 

La mise en tension de la partie supgrieure des manches filtrantes 6 peut se 
faire manuellement ou de manifere assistge par un outiliage approprig. 

Une forme particulidre de realisation d'un moyen mecanique de mise en tension 
des manches est representee sur les figures 6 et 7. 

L'outil de mise en tension correspondant 45 (figure 6) est constitue des 
elements principaux suivants : 

- une embase 46, destinge £ reposer sur le plateau k ouvertures 13, 

- une structure de traction 47, adaptge pour coopgrer avec I'extrgmite supgrieure 15 
d'une manche 6, et 

- un syst^ma de manoeuvre 46, destine § ©ssister le dgplacement de la structure d© 
traction 47. 

L'embase 46 comporte deux longerons 50 qui s'etendent parallglement I'un par 
rapport & I'autre, et dont les extrgmitgs 51 et 52 sont religes par des traverses 53, 53'. 
Les extrgmitgs 51 de chacun des longerons 50 sont munies chacune d'un montant 
vertical 54, sur lequel est articulge la structure de traction 47. 

Cette structure de traction 47 est ici constituge d'un ensemble de deux bras 56, 
supportant un organs de prehension 57 de la manche 6. L'une des e^dre mites de ces 
bras 5© est ariicul&e selon un ©_k© horizontal 58 sur les montante werHcaux 54 ; I'aufr© 
extremiti de ces bras 56 est relive par un© traverse 59 sur laquelle s'articule un 
element en forme de manchon 60 muni de deux structures de crochetage 61 ; ces 
deux crochets 61 sont ageno§s de sorte & pouvoir coopirer avec la traverse 53 
amgnagge du cote de I'esctrgmite 52 des longerons 50. 

L'organe de prehension 57 est articuie sur les bras 56, selon un axe 62 paralieie e 
I'axe d'articulation 58 prgcite. Cet organe de prehension 57 est constitug de deux 
parois latgrales 63, cooperant avec les bras 56 par des pattes 64, reliees par un 
plancher 65 en forme ggngrale de U ; de plus, une traverse 66 est amgnagge entre les 
parois laterales 63 pour ameiiorer la rigidity d'ensemble. 

On observe encore sur la figure 6 le systfeme de manoeuvre 48 de la structure 
de traction 47, ici illustrg sous la forme de deux ressorts & gaz ; ces ressorts a gaz 48 
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s'gtendent chacun depuis un longeron 50 de I'6l6ment d'embase 46 jusqu'au bras de 
manoeuvre 56 dispose en regard. 

Les figures 7A & 7C illustrent I'utilisation de I'outil 45 en vue de la mise en 
tension d'une manche 6. 
5 Comme on peut I'observer sur la figure 7A, I'outil de mise en tension 45 est tout 

d'abord positionn6 au niveau d'une ouverture 40 de la structure support sup6rieure 13 ; 
plus pr6cis6ment, les longerons 50 de I'embase 46 sont positionn6s de part et d'autre 
de i'ouverture 40 correspondante. 

Les crochets 61 coopferent avec la traverse 53, situde du cdt6 de rextr6mit6 52 des 
10 longerons 50 ; les ressorts & gaz 48 du syst&me de manoeuvre sont alors dans une 
position r£tractee. 

De plus, I'organe de prehension 57 est bascule autour de son axe 62, de sorte d liberer 
I'espace central et faciliter le passage de I'extr6mite sup6rieure 15 de la manche 6 au 
travers de I'ouverture 40 6quip6e. 

15 Une fois I'extremite 15 de la manche 6 suffisamment tir6e vers le haut 

manuellement, I'organe de prehension 57 est pivote de sorte & venir dans sa position 
de repos, c'est-§«dir© avec I'eiement de plancher 65 & I'horizontale (figure 7B). 
Lors de ce pivotement de I'organe de prehension 57 autour de I'axe 62, I'ei6ment de 
plancher 65 en forme de U vient se positionner juste sous la face infdrieure du collet 

20 36. 

La manche 6 est ensuite tendue par desactivation manuelle des crochets 61 
(figure 7C). En effet, les ressorts & gaz 48 agissent en poussee et lis se deploient 
automatiquement ; cela provoque I'articulation des bras 56 autour de leur axe 58, et 
par consequent un d<§placement vertical ou ssnsiblement vertical vers le haut de 

25 i'organe d® prehension 57. 

Le collet sup§rieur 36 est alors tracts vers le haut, de quelques millimetres ou de 
quelques centimetres, de sorte S tendre correctement la manche 6. 
Les ressorts & gas 48 maintiennent la tension correspondante sans n&cess'rter 
d'intervention de Poperateur ; ce dernier peut alors positionner I'anneau dSformable 38 

30 de sorte £ serrer la portion sup6rieure 37 de la manche 6 contre le contour 41 de 
I'ouverture 40, tel que d€crit pr6c£demment en relation avec la figure 4C. 

Pour separer I'outil 45 de la manche 6, I'operateur actionne vers le bas le 
manchon 60, de sorte & rSactiver les crochets 61 ; il peut ensuite facilement faire 
pivoter I'organe de prehension 57 pour d^gager le collet superieur 36. L'outil 45 peut 

35 alors etre d£plac£ au niveau d'une autre ouverture 40 pour tendre une autre manche. 
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Cet outil 45 permet d'assister I'opSrateur dans la mise en tension des manches 
6 ; une fois cet outil correctement positional, l f op6rateur doit seulement d6sactiver les 
crochets 61, et les ressorts & gaz 48 tendent automatiquement la manche. Lorsque 
cette manche 6 est tendue, l'op6rateur peut se consacrer au positionnement de 
5 I'anneau de verrouillage 38 sans devoir intervenir sur le maintien de la tension de la 
manche. 

La force des ressorts d gaz 48 sera adaptee pour procurer d chacune des manches 
une tension rggulidre et constante, par exemple de I'ordre de 40 kg. 

On notera que les manches filtrantes de r installation peuvent avoir des sections 
10 autres que circulates, par exemple ovales ou polygonales ; la forme des ouvertures 40 
du plateau sup§rieur 13 sera alors adapt6e en consequence. 
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- REVENDICATIONS - 

1. - Installation de filtration d'air, comportant une cartouche filtrante (4) du type & 
manches de filtrage (6), lesquelles manches (6) sont dispos6es vertlcalement, et 
maintenues tendues par des moyens approprids (16, 17) entre deux structures 

5 supports (12, 13), I'extr6mit6 sup6rieure (15) desdites manches (6) 6tant fix6e sur des 
ouvertures (40) am6nag6es dans une structure support sup6rieure (13) en forme de 
plateau d ouvertures, et rextr6mit6 inf6rieure (14) desdites manches (6) 6tant fix6e sur 
une structure support inferieure (12), 

caracteris§e en ce qu'elle comporte des moyens de fixation (16, 17) des manches de 
10 filtrage (6) qui sont adapt6s pour permettre la mise en tension desdites manches (6) au 
niveau de leurs extrdmites supSrieures (15). 

2. - Installation selon la revendication 1, caract6ris6e en ce qu'elle comporte des 
moyens de fixation (17) des manches de filtrage (6) au niveau de la structure support 
supferieure (13), du type organs rapporte (38) en forme d'anneau dgformable, lequel 

15 organe rapport6 (38) est destin6 d venir se positionner au sein desdites manches (6) 
une fois celles-ci fix§es sur la structure support inferieure (12), et tendues, de sorte & 
maintenir lesdites manches (6) dans cet <§tat tendu par s©nag© contre le contour (41) 
des ouvertures (40) de ladite structure support supSrieure (13). 

3. - Installation selon la revendication 2, caract6ris6e en ce que Tanneau 
20 d6formable (38) comporte une rainure annulaire (39), am6nag6e sur son contour 

externe, destin£e & venir s'encastrer sur le contour interne (41) des ouvertures (40) de 
la structure sup6rieure (13). 

4. - Installation selon i'une quelconque des revendications 2 ou 3, caractdrisde 
en ce qu'elle comporte des manches de filtrage (6) dont l'extr§mit£ sup&rieure (15) est 

25 muni© d'un §l<§ment struciurel (36) destine & feeilfcer leur prehension, manuellement ou 
m^caniquement, en vu© notammentd'assurer leur tension. 

5. - Installation selon la revendication 4, caract6ris&© en ce qu'elle comporte des 
manches d© filtrage (6) dont r®?dn§mHd sup§rieur@ (15) est muni© d'un <§l6ment en 
forme de collet rigide (36) destinS ft faciliter leur prehension en vue notamment 

30 d'assurer leur tension. 

6. - Installation selon la revendication 5, caract6ris6e en ce qu'elle comporte des 
manches de filtrage (6) dont la portion d'extr6mit6 supgrieure (37), d£limit£e par deux 
collets rigides (35 et 36), presents une forme g6n6rale tronconique, le diam&tre du 
collet rigid© (36) d'extr^mite (§tsnt sup§ri©ur au diam&tre des ouvertures (40) du 

35 plateau (13). 
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7. - Installation selon Tune quelconque des revendlcations 1 & 6, caract6ris6e en 
ce qu'elle comporte des manches de flltrage (6) dont I'extr6mite inf6rieure (14) est 
dot6e d'une coupelle de fond (20) munie d'une tige saillante (21) comportant un 
6I6ment d'accrochage (22), lequel 6l6ment d'accrochage (22) est destind d coopdrer 

5 avec un profit support (23) de conformation adaptee, am6nag6 au niveau de la 
staicture support inf6rieure (12). 

8. - Installation selon la revendication 7, caract6rls6e en ce qu'elle comporte une 
structure support infSrieure (12) munie d'au moins un profile support (23), en forme de 
tdle pltee, constitu6 d'une partie centrale (25) s'6tendant £ la verticals, et dont 

10 rextr6mit6 sup6rieure (26) est prolong6e par un 6l§ment de retour (29), s'6tendant sur 
toute sa longueur, lequel 6l6ment de retour (29) est muni de plusieurs fentes ouvertes 
(32) permettant chacune le passage d'une tige (21) d'accrochage de manche et le 
position nement de r§t£ment d'accrochage (22) de ladite tige (21). 

9. - Installation selon la revendication 8, caract6ris6e en ce qu'elle comporte une 
15 structure support inf6rieure (12) munie d'au moins un profit support (23), comportant 

un 6l6ment de retour sup§rieur (29) constituS de deux parties (30, 31) formant un 
di£dre, Tune desdites parties (30) s'Stendant d I'Squerre ou sensiblement § I'&querre & 
partir de I'extr6mit6 sup6rieure (26) de la partie centrale (25), et I'autre desdites parties 
(31) 6tant inclin6e vers le bas, lequel 6l6ment de retour (29) est muni d'une plurality de 
20 fentes ouvertes (32) assurant le passage d'une tige (21) d'accrochage de manche, 
I'6l6ment de crochet (22) 6tant destine d venir se positionner sous ladite partie 
horizontal® (30). 

10. - Outil de mise en tension d'une manche filtrante pour une installation de 
filtration d'air selon Tune quelconque des revendications 16 9, caract§ris<§ en ce qu'il 

25 comporte : 

- un <§I§ment d'embas© (46), 

- un moyen de traction (47) de I'extaSmHS sup<§rieure (15) de la manche (6), ©t 

- un moyen de manoeuvre (48) du moyen de traction (47). 

11. - Outil selon la revendication 10, caracteris§ en ce que les moyens de 
30 manoeuvre (48) assistant m6caniquement le pilotage du moyen de traction (47). 

12. - Outil de mise en tension selon la revendication 11, caractdrisd en ce que 
les moyens de manoeuvre (48) consistent en au moins un dispositif de type ressort d 
gaz, v&rin pneumatique ou hydraulique, lequel dispositif est agenc6 entre l'6tement 
d'embase (46) et le moyen de traction (47) de fagon & assister, lors de son 

35 dfeploiement, la manoeuvre dudit moyen de traction (47). 
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13.- Outil selon Tune quelconque des revendications 10 & 12, caract§ris6 en ce 
que le moyen de traction (47) consiste en un 6l6ment en forme de U (65) desting & 
venir se positionner sous un 6l6ment en forme de collet (36) amgnagg au niveau de 
I'extrgmitg sup6rieure (15) des manches (6). 
5 14.- Proc6d6 de montage d'une manche de filtrage au sein d'une Installation de 

filtration d'air selon Tune quelconque des revendications 1 & 9, caracterisd en ce qu'il 
consiste : 

- & fixer I'extr6mit6 inferieure (14) de la manche de filtrage (6), par un moyen de fixation 
(16) ap propria, sur la structure support infgrieure (12), 

10 - d mettre en tension la manche de filtrage (6) par une traction verticale vers le haut, et 

- d fixer I'extr£mit6 sup6rieure (15) de la manche de filtrage (6) sur la structure support 
sup6rieure (13) par un moyen de fixation appropriS (17). 

15. - Manche filtrante pour installation de filtration d'air selon Tune quelconque 
des revendications 1 d 9, caracteris6e en ce qu'elle comporte un organe de crochetage 

15 (22) & son extr6mit6 inferieure (14), et un 6l6ment structurel (36) au niveau de son 
extr§mit6 supSrieure (15), destin6 A faciliter sa prehension. 

16. - Manche filtrante selon la revendication 15, caract&risto en ce qu'elle 
comporte une portion d'extr6m'it£ sup&rieure (37) de forme gGn6rale tronconique, 
d6limit6e par deux collets rigides (35 et 36), le collet rigide sup6rieur (36) pr6sentant un 

20 diamfetre sup6rieur a celui du collet rigide inferieur (35). 
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